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(54) Title: PACKAGING WRAPPER SEALED WITH FOILS, AND PACKAGING METHOD 

(54) TUre: ENVELOPPE D*EMBALLAGE PERM EE PAR DES PAPILLOTES ET PROCEDB D'EMB ALLACE 

(57) Abstract 

A packaging wrapper consisting of a sheet scalable by means 
of at least one foil (22) end including an totem*] cold seaKng coating 
arranged in two longitudinal strips 02, 14) on either aide of the item to 
be packaged for retaining the foils. The sheet further comprises at least 
one additional transverse strip (24, 26) of cold sealing coating extending 
along one edge of the sheet (20) perpendicularly to the longitudinal 
strips (12. 14). The packaging method comprises closing the wrapper 
by means of the transverse stripi (24, 26) in m direction parallel to the 
axis that passu through the foils (22). 

(57)Abr*ge 

L'enveloppe d'emballage est canstftuee d'un film destine & 
etre ferm6 par su molns une papillate (22X comprenant, du cote 
inteneur un ennui t do scensge a frofd disposd suivant deux bandes 
longuJutlnales (12, 14) de part et d'autm de 1'article a embitter 
pour recenlr lea papiRotes, Lc film posscde. en outre, au moina 
une bande suppldnwataire oansversate (24, 26) d'enduit de sccllags 
a froid dispose* le long d*un bord du film (20) perpendlculairetnent 
aux bandes tongitudfnale* (12, 14). Le proedde d'embalJage consiste 
a termer Penvetoppe, grace aux bandes transversales (24> 26), suivant 
une direction parallel* a I'axe passant par les papMotes (22). 
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ENVELOPPE D ' EMBALLAGE FER Mfe PAR PES PAPILLOTES ET 
PROCiDi PEMBALLAQE 

La prdsente invention se rapporte d une enveloppe d'emballage 
pour articles, ladite enveloppe 6tant fermde au moyen d'au moins une 
5 papiltote. 

L*invention so rapporto dgalement & la realisation d'un emballago 
fermd par des papillotes. 

En particulier, I'inventton rel&ve du domains de I'emballage des 
produits da confiserie. 
10 G6n6ratement < les produits de confiserie sont embalms 

indivlduellement dans une portion de film prdimprimd d'une taitle et 
d'une forme appropriates, lesquels produits embaltds individuellement 
pouvant & lour tour dtre conditionnSs en vrac dans un sachet 
d'emballage d'une dimension appropri6e. Typiquement r Particle d 
15 emballer est d'abord compl&tament enveloppd dans une portion de 
film rectangutaire et I'envetoppe ainsl formde est ferm£e par des 
papillotes en deux points situds de part et d' autre de I'artfcle a 
emballer. 

On note/a que ces embatlages ne sont pas toujours ferm&s par 
20 deux papillotes. On peut par example d6poser I 'article k emballer au 
centre d'une portion de film adequate dont on rabat les pans 
ddpassant de J 'article au-dessus dudit article avant de farmer 
I'enveloppe ainsi formde par toronnage desdits pens en une seule 
pepillote. 

35 Dans le cadre de la prdsente invention, on entend par pepillote fe 

rtisultat de la fermeture par toronnage de ladite enveloppe. 

Un probldme important qui sa pose a ce niveau est celui de la 
retention de la papillote. Cette retention ne peut tare obtenue qu'au 
prix d'une selection particulidre du film utilise en tant que substrat, 

30 qui doit presenter des caractdristiques m&caniques appropriates tellas 
que la pliability ou, en particulier, une tendance prononc£e a ne pas 
revenir ft sa position initiate apr&s !e toronnage dudit film. 

En particulier, ce probldme se manifesto lors de I'emballage 
d'artictes de petite? tailles et de section substantietlement rondo tels 

35 que les produits de confiserie comme par example les bonbons, lee 
sucettes, les sucres d'orge, les pates de fruits, les barres chocolates? 
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ou encore des produits plus volumineux comme les bouteilles, les 
rouleaux da pidces, ... 

Comme solution, il est connu de sdlectionner des substrats 
particuliers connus pour leur pliability 6lev£e, comme le papier 
s paraffin* ou la cellophane ou encore des films synthdtiques 
renfermant una quantity approprtee d'un addrtif augmentant la 
pliability dudit substrat. 

Cette solution n'est dvidemment pas satisfaisante dans la mesure 
ou elle Hmtte consid£rablement les possibility de choix de films 

10 utilises comme substrat d'emballage et dans la mesure oCi elle en 
augmente consid6rablement ie codt. 

On connart sur le march* des emballages fermds par des 
papillotes qui sont r4alisdes d partir de substrats prdslablement 
revdtus d'un enduit de scellage d chaud* Lore de la formation de 

15 papillotes aux extr6mit6s do Penveloppe continent Particle d emballer, 
on apprache pendant un certain laps de temps une source de chaleur 
& temperature comprise entre 120 et 160°C environ, - g£n£ralement, 
ce sont les mdchoires effectuant le toronnage qui sont chauffdes, 
mats il est £gafement possible de souffler de I'air chaud au rnoyen 

20 d'un tube de dimension appropride - sur lesdites papillotes, ce qui a 
pour consequence la fusion de I'enduit de scellage & chaud et le 
scellage de la papillote ainsi formde lors du refroidissement dudit 
enduit de scellage d chaud* 

Cette solution permet d f augmenter le choix du substrat 

25 d'emballage* mais n'est toutefois pas encore entidrement satisfaisante 
dans la mesure oO elle ne permet pas la selection d'un substrat ayant 
una faible resistance aux temperatures eievees et; plus grave, elle est 
totalement inadaptde & rembatlage cT art ides? sensibles d la chaleur. en 
particulier les produits de chocolaterie. Un autre ddfaut de cette 

30 solution est la Vitesse relativement basse qu'elle impose, il est, en 
effet, necessafre de maintenir en contact les papillotes et I'ftllment 
chauffant pendant un tamps suffisant pour obtenir la fusion de 
r enduit de scellage. 

On considdre g6n6ralement que I'emballage de 800 articles par 

35 minute est la cadence la plus 6lev6e que Ton puisse obtenir avec une 
unite d'emballage fonctlonnant selon le principe de fermeture de 
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TenvatoppQ par toronnage et scellage d chaud da fa papiilote ainsi 
formfie. 

Pour fiviter las inconvenient* du scellage & chaud ex sans Stre 
limite dans la choix des films utilises, le document GB-A- 1096058 
5 propose un film avec un enduit da scellage d froid qui, apr&s 
fermature da I'enveloppe par toronnage des papillotes, presents une 
excellante retention. Cat enduit da scellage & froid se presents sous 
forma de deux bandes longitudinales situ4es dans !es zones de 
formation des papillotes de part et d'autre de Particle & emballer. 
10 Par scellage 3 froid, on entend un scellage qui s'effectue 

instantandment par simple contact d une temperature comprise antra 
O et 50°C environ* En r6alite, la temperature n'est pes un peramdtre 
critique quant & i'obtention d'un scellage au moyen d'un enduit de 
scellage a froid et n'a pratiquement pas d f influence sur la qualitd du 
15 scellage obtenu. On effectue done le scellage sans qu'un apport de 
chaleur supplemental 6 la temperature ambiante de t'espace dans le 
quel se trouve I'unite d*embaHage ne soit necessaire. 

En fait, les enduits de scellage & froid ont, jusqu'd present, ete 
surtout utilises en couche sur un substrat ne subisaant pss ou peu de 
20 deformation. On peut s f attandre b des probldmes importants de 
blocage due aux proprietes auto-adherentes de I'enduit de scellage a 
froid dans toute utilisation de cet enduit de scellage d froid sur un 
substrat non plan. 

La methods decrite dans ie document prScite met & profit cette 
25 caracteristique pour obtenir la retention de la papiilote. 

En outre, dans le cas d'una papiilote retenue eu moyen d'un 
enduit de scellage & froid, il n'est pas necessaire d'appliquer une 
pression sur toute la longueur de la papiilote. II en resutte neanmoins 
un scellage uniforme sur toute la longueur de la papiilote grace d 
30 Taction des forces de torsion imprfm£e$ lors du toronnage de 
I'enveloppe. 

Cette methods permet done r utilisation de films moins chers et 
presentant do meilleures proprietes (rigidite, propension & 
I'imprdssion, qua!it6s esth6ttques) pour Kembalfage d* articles sans 
35 restrictions quant & la forme ou la sensibilite d la chaleur desdits 
articles. 
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Quant aux cadences qu'M est possible d'atteindre avec una unitd 
d'emballege fonctionn&nt salon le principe da fermeture da I'emballage 
par toronnaga at scellage & froid da la papillote ainsi form^e, il 
convient da noter que la seule Hmite quant 6 la cadence est imposes 
5 par la machine elle-m&me. Cette methods d'emballage parmet done 
d'atteindre des cadences d'au moins 1 500 articles par minute. 

Le but de la prdsente invention eat da prtvoir un nouvat 
embaltage du type scellage d froid de la papillote qui pr6sente tous les 
avantages connus de ce type d'emballage mais qui, en outre, permet 

10 una fermeture quasi hermdtique de I'emballage. Un autre but de 
I 'Invention est de prdvoir une nouvelle methods d'emballage 
convenant specialemant pour ce type d'emballage. 

Conform6ment h ('invention, ce but est atteint par une enveloppe 
d'emballage constitute d'un film et destinSe & dtre fermde par au 

15 moins une papillote comprenant, du c6tfi intdrieur par rapport £ 
Particle & emballer, un enduit de scellage d froid disposd suivant deux 
bandes longitudinales paralldles da part et d*autre de Particle & 
emballer caract£ris6 en ce que le film poss&de au moins une bande 
supplemental xransversale d'enduit de scellage d froid disposes Le 

20 long d'un bord du film perpendiculairement aux drtes bandes 
longitudinales d'enduit de scellage de manidre k perrnettre, apr&s le 
toronnaga de 1'enveloppe, de former celle-ci suivant une direction 
paralldle d Paxe passant par les deux papillotes. 

Ainsi, Temballage est ferm6 quasi hermdtiquement, ce qui est 

25 trds avantageux quant £ la conservation des articles puisqu'elle 
empfiche la penetration d'humiditt, de gaz, d'air ou autres substances 
et, en mflme temps, conserve les ardmes £ rint^rieur. 

Selon un mode de realisation avantageux, le film poss&de deux 
bandes trsnsverssles d'enduit de scellage & froid attendant 

30 perpendiculairement entre les bandes longitudinales le long des bords 
opposes. Oe cette mani&re, lorsque r article est pos6 sur le film en vue 
de Temballage, il est compl&tement entourd de bandes de scellage d 
froid. 

L'invention prdvoit 6gslement un nouveau proc6d6 d'emballage 
35 d'un article dans un film comprenant deux bandes longitudinales 
d'enduit de scellage d froid et au moins une bande transversals 
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d 4 enduit do scellage d froid s'dtendant lo long d'un bord 
perpendiculairement entre les bandes longitudinales salon lequel on 
ddpose l a article sur la film du c6te desdites bandes, on refdve 
substantiellement verticalement las deux pans qui sont 
5 perpendieulaires aux bandes longitudinales, on rapprocha au-dessus 
, da r article las deux pans at on scelle leur bord, par pression, Vun & 
('autre, on rabat les deux bords alnsi scales sur r article at on toronne 
ies projections du film ddpassant da part at d'autre Particle pour 
former deux papitlotes au niveau des bandes longitudinales. 
10 Cette mdthode, qui permet la mise en oauvre de pression, 

permBt una fermeture pa rf arte sur touts la longueur du film antra les 
papillotes* £tant donna 1 qua I'endurt de scellage permet egalement una 
bonne fermeture au niveau des papillotes, I'emballage sera 
parfaitement etanche de tous les cdtds. 
15 Lorsque le film possdde deux bandes longitudinales et deux 

bandes transversales, il est egalement possible de realiser un 
emballage etanche avec une seule papillote. II euffrt de placer I' article 
au milieu des quatre bandes, de relever les quatre pans du film et de 
les toronner au-dessus de Particle pour former la papillote. 
20 Lorsqu'on prepare un rouleau de film pour emballage dont une 

des faces est revdtue d'enduit de scellage, on applique de preference 
un enduit anti-adh6sif eu moins partial du film utilise, sur I'autre face 
afin d'eviter I'adherence par contact entre la face revgtue d'enduit de 
scellage et J'autre face lors de I'enroulemont. II convient toutefois de 
25 notar quMI existe des enduits de scellage a froid dits ^ecs" qui, 
lorsqu'ils sont utilises conjointernent avec certains substrats tele que 
les films de polypropylene, ne necessrtent pas un tel enduit anti- 
adhesif. Ces deux m&hodes peuvent aussr §tre utilises* dans le cadre 
de la presents invention. 
30 Tous les enduits anti-adhdsifs qui sont conventionnelJement 

appliques au doe de fa face du film qui porta les bandes d'enduit de 
scellage a froid peuvent etre utilises dans le cadre de la presents 
invention* En particular, des enduits anti-adhesifs qui conviennent 
consistent en des melanges de resines polyamide et de cires de 
35 polyethylene (par example lee produfts 10-609345~3p de la societe 
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SIEGWERK et 994404-x de ta socidtft SICPA). En g6n*ral, ces enduits 
anti-adhSsifs sont d6pos6s sur la substrat ft raison de 1 ft 5 g/m 2 . 

Salon un mode de realisation particuliftrement avantageux, la 
portion da film revdtue d'enduit de scellage & froid destinde d la 
5 formation de I'envefoppe d'emballage possftde das zones revdtues 
d'enduit de scellage ft froid de 1 & SO mm de large situdes autour de 
Tespace r*serv6 ft I'article ft emballer. Ce faisant, on 6v»te, si besoin 
eat, tout probldme de contamination entre I'article emballd et I'enduit 
de scellage ft froid et, en outre, on effectue une substantial^ 
10 dconomie dudit onduit de scellage. En revanche, on conserve 
rnttigratement la propiidtd de retention des papillotes pulsque lee 
zones revdtues d'enduit de scellage ft froid ont, d'une manlftre 
appropriate, 6t6 disposdes ft I'endroit du film ou Ton forme lesdites 
papillotes. 

15 On dispose done de pr6f£rence I'enduit de scellage ft froid salon 

un motif approprte adapt* ft I'article ft emballer, 

Lesdftes zones revfitues d'enduit de scellage ft froid peuvent se 
presenter sous forme de bandes parallftles (par example pour un 
bonbon ou une sucette dont I'embaKage possftde deux papillotes) ou 

20 sous forme de zones discontinues (triangles, quadratures) selon la 
forme de I'article ft emballer ou ta presentation dudit article (par 
exempie sucette ou sucre d T orge dont I'emballage possdde une seule 
papillote). 

Comme on I' a indiqud ci-avant, un des int£rdts de I'enduit de 
25 scellage ft froid est qu'il permet r utilisation d'un large 6ventail de 
possibility en ce qui concerne la nature du substrat utilise. Des 
exemples de substrata approprtes sont des films plastiques d'environ 
10 ft tOO microns en polypropylene extrudd et orient*, en 
polypropylene sous forme de film could, en polyester, en 
30 polydthylftne, en poly amide extrudd et orients ou en poly amide sous 
forme de film coul£. 

Conformdment ft la present© invention, on peut dgalement utiliser 
un substrat en papier (fricttonnd ou couchd), D'une mani&re gdndrale, 
tout matdriau support ou matdriau d'emballage flexible peut convenir 
35 comma substrat pour la prdsente invention. Ces diffdrents substrats 
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peuvent consister en une couche unique, une couehe unique 
mStalltsfie ou en plusieurs couches lamindes et/ou coextrud6es. 

Le choix de t'enduit de scellage & frold ne prdsento pas un 
caractdre critique. En tant qu'endult de scellage d froid, on peut 
5 envisager led adhesifs sensibles d la pression qui sont des substances 
qut sont collantes d'une manidre permanente et qui adherent 
spontandment A la surface de la plupart des mat6rlaux sous I'effet 
d'une simple pression mod£r6e. 

En rdgle g£n£rale, les adh£$ifs sensibles b la pression sont des 

xo compositions & base de caoutchoucs naturals et/ou synth&tiques 
associ6s & des cellophanes modtfides* des r6sines phenol- 
formaldehydes ou des rrieinos hydrocar bonnes (cires). Outre les 
caoutchoucs, on utilise fargement des polym&res & base da styr&ne, 
d'aclde (meth)acrylique ou d'ether de vtnyle, seuls ou en melange, 

X5 egalement en combinaison avec des r£sines. Enfin, on peut encore 
utiliser des rdsines silicones. On utilise de preference des 
compositions comprenant des melanges de caoutchoucs naturels et 
synthetiques et des copolymers* de I'acide (meth)acrylfque et du 
styrdne. 

20 Conform^ment d la presente invention, les enduits de scellage & 

froid sont deposes sur le substrat 6 raison do 1 h 5 g/m 2 environ. 

Les enduits de scallaga k froid peuvent etre appliques sous forme 
de solution, de dispersion ou mfime d P6tat fondu, 

II est egalement possible de depose r entre et/ou de part et 

25 d'autre des bandes d'enduft de scellago a froid un autre enduit, par 
exemple inerte ou anti-adMeif . En tant qu'autre enduits on peut 
utiliser n'importe quel enduit compatible avec ta nature du produit d 
emballer. En general, ces autres enduits sont egalement deposes sur 
le substrat d raison de 1 d 5 g/m^ environ. 

30 Les films conformes d la presente invention sont prepares salon 

les techniques de d6pftt d'enduft bien connus de rhomme du metier 
teiles que, par exemple, ! l impress ion hdliographique ou flexographiquo 
ou encore rimpression offset. 

L'invention sera mieux comprise 5 la lecture de la description de 

35 quelques modes de realisation presentee ci-dessous, £ titre 
d'illustration, en reference aux dessins annexes dans lesquals : 
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- la Figure 1 montre un emballage connu du genre ddcrit dans le 
document GB-A- 1096058 ; 

- les Figures 2a, 2b et 2c reprisentent en section transversal* les 
phases successive^ de I'emballage de rartioie 6 I'aide d'un film seton 

5 la Figure 1 ; 

- les Figures 3a, 3b et 3c sont des vues en perspective des 
phases d'embaliage montr6es sur les Figures 2 ; 

- la Figure 4 est une vue de {'article embatie avec deux papil- 
lotes ; 

10 - la Figure 5 est une vue en plan d'un film d'embaliage selon la 

prdsente invention ; 

- la Figure 6 reprgsente une vue en perspective d'un rouleau d'un 
film d'embaliage ; 

- les Figures 7a, 7b, 7c et 7d sont les sequences successive^ 
15 d'embaliage de Particle 6 i'aide d'un film salon la prdsente invention ; 

- les Figures 8a, 8 b et 8c representor* des vues en perspective 
des djff6rentes sequences d'embaliage de Particle avec le film selon la 
presents invention ; 

- la Figure 9 reprtsente Particle emballd apr&s la formation dee 
20 deux papillotes et 

-les Figures 10 et 11 reprfsentent le scellage et le pliage de 
I'emballage selon la pr£sente Invention dens la direction parall&le d 
Paxe passant par les papillotes. 

La Figure 1 montre une bands de film irtdfquee globalement par 

25 la reference 10 qui est revfitue de deux bandes longitudinals 12, 14 
d'un enduit de scellage d frofd. Les articles & emballer sont 
representee en pointings par la reference 16. La bande de film est 
destinde d dtre couple selon les lignes 18 afin de fournir des pieces 
de film 20 idantiques entre elles qui jouent le rdle d'enveloppe 

30 d'embaliage pour les articles 16. Sur la Figure 1, on a figelement 
represent^ en pointings la silhouette de papillotes 22 obtenues par 
toronnage des projections de part et d 1 autre de Particle d emballer 16. 

Les Figures 2 et 3 montrent les. diffdrentes sequences d'un 
precede d'embaliage classlque, les Figures 2 etant des coupes suivant 

35 un plan perpsndiculaire & Paxe passant par les futures papillotes. 
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L'articla 4 embalier 16 est plaefi sur une pellicule 20 et las deux 
pans avec las bords da coupe 18 de la Figure 1 sont re lev 6s 
vertlcalement contra V article 16. A noter que, dans Texemple 
r6pr6sent6, I' article 16 eat d6centr6 sur ia pellicule 20 de manidre que 
5 I'un des pans, en ('occurrence celui indiqud par A, est plus long que le 
pan B, comma fe montre la Figure 2a. On rabat ensuita le pan le plus 
court B sur r article 16 (voir Figures 2 b et 3b) at ensuite le pan A sur 
r article 16 et le bord du pan B (voir Figure 2c) pour former la 
structure de la Figure 3c. On toronne ensuite les deux extr6mit$s 
10 d£passant r article 16 en tournant chacune dans le sens du 
rabattement du pan A pour former iea deux papillotes 22 montres sur 
la Figure 4, 



La Figure 5 montre un film d'emballage 30 selon la prdsente 
invention. Sur cette Figure, on a utilisd las m6mes chiffres de 

15 rdWrence pour designer res parties correspondant a eel to do ia Figure 
1. Comme on peut le voir, ce film 30 comporte dgalement deux 
bandes longitudinales 12 et 14 d'enduit de scellage h froid. 
Conform6ment a I' invention/ le film comporte, en outre, des bandes 
transversales 24 et 26 s'6tendant le long des bords de coupe 

20 perpendiculairement entre les bandes longitudinales 1 2 et 1 4 de part 
et d 'autre des espaces reserves aux articles a emballer 16. 

Lors de I 'utilisation, le film 30 est d<5bit<5 d'un rouleau comme 
represents sur la Figure 6, la structure d'enduit da scellage a froid 34 
se trouvant du c6t6 intdrieur, Le fiJm 30 est ensufte sectionn£ suivant 

25 fas lignes de coupe 18 passant par le milieu des bandes transversales 
pour former des pellicules individuelles 20* 

Le film 30 convient particulidrement bien pour un proc£d6 
d'emballage avantagaux propose par la presente invention et expliqu* 
plus en ddtaii par la suite en r6f6rerice aux Figures 7 d 1 1 . L* article 1 6 

30 est pos6 sur une pellicule 20 a I'imdrieur du cadre d'enduit de 
scellage d froid et les deux pans Iat6reux sont replies vers le haut, tel 
que represent* sur tea Figures 7a et 8a. Toutefois, contrairemant au 
procddA connu, Particle 16 est cette fois-ci posd au centre de la 
pellicule de fagon que les deux pans A et B aient parfaitement la 

35 mflme longueur. On replie ensuite lea deux pans simuttandment sur 
Particle 16 de mantdre d ce que laurs bords intdrieurs avec les bandes 
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transvereales 24 at 26 so placent I'un contra Pautre, comma 
represents sur la Figure 7b. On exerca ensuite, comma representee 
sur la Figure 10, una pression sur Pexterieur da chacun das bords des 
pans A at B sur toute la largeur pour bian sceller ensemble cas deux 
5 pans au niveau de leur endult de scellaga & frofd. Cetta operation do 
pliage des pans A et B et de scellage de leurs bords peut fttre 
effectuee en una seule operation antra las mdchoires d'une presse 28 
(Figure 7b) . On obtient ainsi une nervure de scellage 32 qui s'dtend 
sur toute la largeur, tel qua reprdsentd que les Figures 7c et 8b. Cette 

10 nervure est ensuite pli^a at rabattue sur I'emballage salon las Rgures 
7d et 8c, de preference, en exercant una pression vertical© selon la 
Figure 11 pour conf6rer & i'emballage une presentation attractive. 
L'embellage est termine en toronnant les deux extr£mrt6s dans le sans 
du rabattament de la nervure 32 pour former deux papillotes. 

15 GrSce & la presence des bandes transversales 24, 26 d'enduit de 

scellage d froid et grace d (a mtse en oeuvre de pression, on obtient 
une fermeture parfaite sur toute la largeur de I'emballage. Les bandes 
longitudinals 12 et 14 assurent* en outre, un scellage lateral lors de 
la formation des papjllotes. On realise ainsi un embellsge quasi 

20 hermetique qui empdche la sortie des ardmes ou la penetration d'air, 
d'humidite, d' odours n6fastes, ate* 

Les exemples qui suivent illustrent rinvention davantage sans la 
limited 

Example 1, ; on depose sur un film en polypropylene orient* 
25 blanc de 30 microns d'&paisseur un enduit anti*adhfisif (10-609345- 
3p de la soci6te SIEGWERK) d raison de 1 r 5 g/m 2 . On depose sur 
('autre face du mftme film des bandes longrtudinales de 15 mm de 
largeur d'enduit de scellage a froid (produtt 22-392 do la societe 
CRODA) d raison da 3 g/m 2 espacees de 40 mm et 
30 perpendiculairement aux bandes longitudinals, antra cas bandes, des 
bandes parallfiles de 15 mm de largeur d'enduit de scellage a froid 
(produit 22-392 de la soci6t£ CRODA) & raison de 3 g/m 2 , espacees 
de 80 mm, avec une longueur de 40 mm. 

Exemole 2 : utilisation du film pour la confection d'emb adages 
35 fermes par des papillotes. 
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Avec Ibs films de I'exemple 1, on emballe des prod aits de 
chocolaterie (do dimensions, poids et formes divers) avec une 
enveloppeuse-toronneuse da la sociStd PACTEC. On r&gle la machine 
d una cadence de 1 200 produits par minute. 
5 On obtiont ainsi des articles emballds dans une enveloppe farmde 

par des papillotos avec une presentation impeccable et une excellent^ 
retention de la papillote. Lea emballages formes avec le film de 
I'exemple 1 ont la particularity d'fitr© totalament herm6tiques et 
d tenches. 
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REVENPICATfQNS 

1. Enveloppe d'emballage constitute d'un film (20) destinA 
a etre ferm£ per au moins une papillote (22 J , comprenant, du cdt6 
intdrieur par rapport d I' article d emballer (16), un enduit da scellage & 

5 froid dispose suivant deux bandes longitudinals s parall&les (12, 14) da 
part et d'autre de rartide & emballer (16), caractfirlsSe en ce que le 
film (20) poss6da au moins une bande suppldmentaire transversals 
(24), (26) d'enduit de scellage & froid disposde le long d'un bord du 
film (20) perpendiculairament aux dites bandes longitudinales (12, 14) 
10 d'enduit de scellage de manidre & permettre, aprds toronnage de 
I'envetoppe, de former celle-ci suivant una direction parallels A I'axe 
passant par tee papillote s (22). 

2. Emballage selon la revendication l f caract<5ns6 en ce que 
le film (20) possdde deux bandes traneversales (12, 24) d'enduit da 

15 scellage & froid s'dtendant perpendiculairament entre les bandes 
longitudinales (12, 14) le long dee bords opposes. 

3. Enveloppe d'emballage selon Tune quelconque de$ 
revindications 1 ou 2, caract6ris6e en ce que la face du film (20) 
oppose h cell© portant les bandes d'enduit de scellage d froid est 

20 rev§tue d'un enduit anti-adh6sif» 

4. Procddg d'emballage d'un article (16) dans un film (20) 
comprenant deux bandes longitudinales (12, 14) d'enduit de scellage 
& froid et au moins une bande transversals (24, 26) d'enduit de 
scellage £ froid s'<§ tend ant le long d'un bord perpendiculairament 

25 entre les bandes longitudinales (12, 14) selon lequel on ddpose 
r article sur le film (20) du c©t6 desdites bandes, on reldve 
substantaellement verticalement les deux pans qui som 
perpendtculaires aux bandes longitudinales, on rapproche au-dessus 
de I'article (16) les deux pans et on scelle leurs bords Tun £ I'autre 

30 par pression, on rabat les deux bords ainsi scell£s sur I' article et on 
toronne les projections du film d6passant de part et d'autre de r article 
pour former deux papillotes au niveau des bandes longitudinales (12, 
14). 

5. Proc6d6 selon la revendicetion 4, caract6ris6 en ce que 
35 reparation de pliage et de scellage des bords des pans au-dessus de 
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Particle se fait en une seule operation entre les mdchoires d'urie 
presse. 
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